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FIRMA BIiLGILERI

Sektor: Otomotiv
Uriin: Cam

Uriin Cesit Sayisi: 300

ihracat Payi: %50

Kurulus Yili: 1988

Calisan Sayisi: 85

Belgeler: ISO 9001, Marka Patenti

Aciklama: 1988 yilinda otomotiv sektoriiniin lamine cam ihtiyacini karsilamak tizere kurulmus éncu bir
kurulustur. Piyasanin gereksinimlerini tespit ederek ¢oziim Uretiyor olmak , lokomotif konumumuzun devamini ve
ticari iliskilerimizin haricinde musterilerimizle ¢6ziim ortakhgi gelistirmemize olanak saglamistir. Interglass her
zaman dogru zamanda dogru yatirimlarda bulunan, teknolojik gelismeleri yakindan takip eden bir kurulus olup;
verdigimiz hizmet, Ustiin kalite anlayisimiz ve egitimli kadromuz ile desteklenmektedir.
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Unvani

Proje Sponsoru

Abidin Erdemir

Genel Mudur

Proje Lideri Emirhan Erdemir |Uretim Mudiri
Proje Uyeleri Sahin Agca Mekanik Bakim Ustasi
Mahmut Ates Bakim Ustasi
Eylp Tark Planlama
Mert Hatun Otomotiv Mihendisi
Ogilin Cigercioglu [Bakim Muhendisi
Emine SUr Siirec lyilestirme Mihendisi

Tekin TUzlner

Grafik Tasarimci

Ayseglil Karaoglan

Sirec iyilestirme Mithendisi
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PROJE KAZANIMLARI

Danismanlik Oncesi Alinan Egitim Siresi: 2 giin
Danismanlik Stresi: 6 Glin

Maddi :
. Devam Gercgeklesen Potansiyel
Bolim Yalin Uygulamalar . Tamamlandi Olmayan
Ediyor Kazang Kazang
Kazang
BASKI SMED X 13.000 TL
FIRIN HIZLI KAIZEN X 26.000 TL
FABRIKA 5S X X 21.000 TL
TOPLAM 21.000 TL 39.000 TL
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Bolum Mevcut Durum lyilestirme Sonrasi Durum lyilestirme % Performans Artisi
Baski UEE= %60 Potansiyel UEE = %76 %16 UEE %27
Yillik firin galisma siresi = Potansiyel yillik firin
Firin . 23 saat %1
2.465 saat calisma suresi = 2.488 saat °
Baski UEE% Degisimi Yillik Firin Galisma Saati
80% o lyilestirme Grafigi
76% 2.490
75% 2.485 2.488 saat
70% 2.480 %1
2.475
65%
2.470
2.465 saat
60% 2.465
2.460
55%
2.455
2.450

50%

Mevcut Durum

lyilestirme Sonrasi

Mevcut Durum lyilestirme Sonrasi
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IYILESTIRMELER

1) SMED
Potansiyel: Baski’'da tip degisim siiresi alinacak aksiyonlarla beraber 58 dakika’dan 34 dakika’ya dusurilecektir.

2) Hizli Kaizen 1
Potansiyel: Blikim bolimunde firinda GSS ayaklarinin kaliba uygun ayarlama islemi devam eden aksiyonlarla
beraber ortalama 15 dakika’dan 1 dakika’ya dusuruilecektir.

3) 55
Gerceklesen: Rodaj, baski ve kesim bélimuinde temizlik istasyonlari, ekipman panolari gibi 5S calismalari
yapiimistir.
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IYILESTIRMELER — SMED

PROBLEMIN ACIKLAMASI

BASKI BOLUMUNDE 2019 yilinda baski béliminde 747 adet tip degisimi yapilmistir. Ortalama bir tip degisimi stiresi yaklasik 58 dakikadir.

TiP DEGiSiM Uzun tip degisim stlireleri nedeniyle ek mesai yapilarak tretim tamamlanmaktadir. Bu ortalama tip degisim slresi baz

SURESININ alinarak tip degisim stresinin kisaltiimasi amaglanmaktadir.

AZALTILMASI

(SMED) PROBLEM HEDEF
2019 yilinda baski hattinda toplamda 722 saat tip degisimi 2020 yilinda tip degisim siliresinin minimum %230
yapilmistir. azaltilarak maksimum 505 saate dusuridlmesi.

1 Problemin ve Hedefin

‘[Tanimlanmasi

2.|Mevcut Durum Analizi

3.|[kék Neden Analizi Baski Hatti Yillik

4. llyilestirmelerin Uygulanmas: Mevcut Tip Degisimi Suiresi ve Hedef

5.[Sonuglarin Izlenmesi

6.|Standartlastirma 800 722 saat

700

600
Hedef

< 505 saat

500

400
300
200
100

Mevcut Durum




ADANA SANAYi ODASI YALIN DONUSUM PROJESI

INTERGLASS 10.¥:1
e OTO CAMLARI g grupas . e

gelisim
ADASO
IYILESTIRMELER — SMED
IYILESTI LER-S
No Adim/Dakika Kisi Sire(dk) iC/DIS 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 390 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58
1 ipek Plakanin Degisimi 2 1
BASKI BbLUMUNDE 2 ipek Plakanin Yikanmasi 2 6
. .. . 3 Sablon Forex Degisimi 1 5
TIP DEGISIM 4 Alkollu Bez ile Tezgahin Temizlenmesi 1 2
. . . 5 Eski Camlarin Baglanmasi 1 1
SURESININ 6 Transpaletin Getirilmesi 1 4
7 Transpaletle Eski Camin Tasinmasi 2 2
AZALTI LMASI 8 Yeni Camlarin Transpaletile Tasinmasi 2 2 -
9 Yeni ipek Plakanin Taginmasi 2 1
(SMED) 10 ipek Plakanin Alkollli Bez ile Silinmesi 1 1 .
11 Yeni ipek Plakanin Tezgaha Yerlestirilmesi 1 2
12 Ragle ve Kiirek Ayarinin Yapilmasi 1 2
13 ipek Plaka ile Tezgah Arasindaki Mesafenin Ayarlanmasi 1 4
. . 14 Camin Tezgaha Yerlestirilerek ipek Plaka ile Hizalanmasi 1 2
1. PrOblemln ve HEdEfln 15 Dayamalarin Yapistiriimasi 1 2
Tanimlanmasi 16 Uygun Sablon Forex'in Aranmasi 2 5
2. Mevcut Durum Analizi 17 Sablon Forex'in Yerlestirilmesi 1 2
18 Basing Ayarinin Yapilmasi 1 6
3. KOk Neden AnaliZi 19 Boya Dolumunun Yapilmasi 1 2
4. iyi|e§tirme|erin Uygu]anmas| 20 2 Adet Test Caminin Uretilmesi 2 2
i . 21 Test Caminin Kalite Kontrolinun Saglanmasi 1 4
5.[Sonuglarin Izlenmesi
6.|Standartlastirma Toplam 2 58 dak

Baski Hattinda mevcut durumda ortalama tip degisim siresi 58 dakika’dir.
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BASKI BOLUMUNDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi
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Standartlastirma
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BALIK KILCIGI DIYAGRAMI

Makine otomasyonunun diisiik olmasi | |A

METOT

ADASO

=

Uretim planinin eksik yapilmasi

yarlama olgiitlerinin standart olmamasi
\

_—

Ipegin temiz olmamasi

Ipeklerin yerlerinin diizensiz
olmasi

/

Ipegin yirtimasi

- /
Ihtiyac duyulan malzemelerin
bulunamamasi

CEVRE

MALZEME

-

BASKI BOLUMU TiP

DEGISiM SURESININ

UZUN OLMASI

Operator sayisinin yetersizligi

Operator bilgisinin eksikligi

YALIN DONUSUM PROJESI
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IYILESTIRMELER — SMED

BASKI BOLUMUNDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

.|iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

.|Standartlastirma
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EFOR - FAYDA MATRIKSI

YUKSEK

FAYDA

DUSUK

UYGULAMAYA DEVAM

HEMEN YAP

UYGULAMAYA DEGMEZ

NO CcOzUM ONERILERI

1 |ipek temizligi talimatlarinin olusturulmasi ve uygulanmasi

2 [Tip degisimi ekipmanlarinin diizenlenmesi ve siniflandiriimasi
3 |Makine otomasyonunun artiriimasi

4 |Operator egitim programlari olusturulmasi

5 |Yeni personel alinmasi

6 |Makine ayar standartlarinin olusturulmasi

DUSUK

EFOR

YUKSEK
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No Adim/Dakika Kisi Siire (dk) i¢/ DI 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
1 ipek Plakanin Degisimi 2 1
oo oo oo 2 ipek Plakanin Yikanmasi 1 6
BASKI BOLUM UNDE 3 Sablon Forex Degisimi 1 5
TiP DEéiSiM 4 Alkollii Bez ile Tezgahin Temizlenmesi 1 1
.e e e 5 Eski Camlarin Baglanmasi 1 1
SURESININ 6 Transpaletin Getirilmesi 1 4
AZALTI LMASI 7 Transpaletle Eski Camin Taginmasi 2 2
8 Yeni Camlarin Transpaletile Tasinmasi 2 2 -
(SMED) 9 Yeni ipek Plakanin Tasinmasi 2 1
10 ipek Plakanin Alkollii Bez ile Silinmesi 2 1
11 Yeni ipek Plakanin Tezgaha Yerlestirilmesi 2 1
12 Ragle ve Kiirek Ayarinin Yapilmasi 2 1
; N 13 ipek Plaka ile Tezgah Arasindaki Mesafenin Ayarlanmasi 2 2
1. Problemin ve Hedefin 14 Camin Tezgaha Yerlestirilerek ipek Plaka ile Hizalanmasi 2 1
Tanimlanmasi 15 Dayamalarin Yapistiriimasi 1 2
2.IMevcut Durum Analizi 16 Uygun Sablon Forex'in Aranmasi 1 1
3.|Kék Neden Analizi 17 Sablon Forex'in Yerlestirilmesi 1 2 -
" 18 Basing Ayarinin Yapilmasi 2 3
4. |lyilestirmelerin Uygulanmasi 19 Boya Dolumunun Yapilmas: 5 1
5.|Sonuglarin izlenmesi 20 2 Adet Test Caminin Uretilmesi 2 2 -
6. Standart|a$t|rma 21 Test Caminin Kalite Kontroliiniin Saglanmasi 1 4
Toplam 2 34 dak

Baski hattinda iyilestirme sonrasinda ortalama tip degisim stresi 34 dakika’ya disurulecektir.
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IYILESTIRMELER — SMED

o Baski Hatti Tip Degisim Siiresi lyilestirme Grafigi
BASKI BOLUMUNDE 70
TiP DEGisiM ) 58 dak
SURESININ
AZALTILMASI 50
(SMED) Hedef
40 ~— <40 dak
30
1 Problemin ve Hedefin 3; iik
‘|Tanimlanmasi 20 0
2.|Mevcut Durum Analizi
3.|Kok Neden Analizi 10
4. |iyilestirmelerin Uygulanmasi
5.|Sonuglarin izlenmesi 0 ]
6./Standartlastirma Mevcut Durum lyilestirme Sonrasi ' .
Mevcut tip degisim siiresi 58 | dak
iyilestirme sonrasi tip degisim siiresi| 34 | dak
Kazanilan siire 24 | dak
iyilestirme orani 41 | %
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IYILESTIRMELER — SMED

BASKI BOLUMUNDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

=

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi

iyilestirmelerin Uygulanmasi

.|Sonuglarin izlenmesi

SO[E[E[S

.|Standartlastirma

800

700

600

500 |

400

300

200

100

Baski Hatti Tip Degisim Siiresi Yillik iyilestirme Grafigi

722 saat

Hedef

< 505 saat

423 saat
%41

Mevcut Durum

lyilestirme Sonrasi

Mevcut durum yillik tip degisim siiresi | 722 saat
Hedeflenen yillik tip degisim siiresi 505 saat
Gergeklegsen yillik tip degisim siiresi 423 saat
Kazanilan yillik tip degisim siiresi 299 saat
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IYILESTIRMELER — SMED

UEE% Degisimi

BASKI BOLUMUNDE 80%
TiP DEGISIM 76%
SURESININ 755
AZALTILMASI
(SMED) 20%
65%
1 Problemin ve Hedefin

Tanimlanmasi

2.|Mevcut Durum Analizi 60%
3.|Kok Neden Analizi
4. |iyilestirmelerin Uygulanmasi
5. Si)njg:larln izlenmyegsi 55%
6.|Standartlagtirma
50%
Mevcut Durum lyilestirme Sonrasi . .
\_
2019 yilhik planh ¢alisma siiresi | 1.868 saat 2020 yilhik potansiyel toplam durus siiresi 457 saat '
2019 yilhik toplam durus siiresi 755 saat 2020 yillik potansiyel aktif calisma siiresi 1.411 saat
2019 yilhik aktif ¢alisma siiresi 1.112 saat 2020 yillik potansiyel hat verimi (%UEE) 76%
2019 yillik hat verimi (%UEE) 60%

|iyi|e§tirmenin performansa etkisi | 27%
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BASKI BOLUMUNDE

TiP DEGIiSIiM |Bask| boliimiinde yapilan mevcut yillik fazla mesai siiresi 1.457 adamsaat

SURESININ |Mevcut durumda yillik baski boliimii tip degisim siiresi 722 saat

AZALTILMASI |iyi|e§tirme sonrasi yillik baski béliimii tip degisim siiresi 423 saat
iyilestirme sonrasi yillik baski boliimii tip degisim

(SMED) s‘t{irezindeki kazangy Peess 299 saat
|Bask| béliimiinde fazla mesai yapildigindaki personel sayisi 3 kigi

L [Problemin ve Hedefin |iyi|e§tirme sonrasi fazla mesai iyilestirmesi 897 adamsaat

[Tanimlanmasi |iyi|e§tirme sonrasi baski bélimiindeki fazla mesai kazanci 13.206 TL

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi
.|lyilestirmelerin Uygulanmasi
.|Sonuglarin izlenmesi

.|Standartlastirma ' .

A EI IR
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BASKI BOLUMUNDE
TiP DEGIiSIiM
SURESININ
AZALTILMASI
(SMED)

Problemin ve Hedefin
Tanimlanmasi

Mevcut Durum Analizi

Kok Neden Analizi
.|lyilestirmelerin Uygulanmasi
.|Sonuglarin izlenmesi
.|Standartlastirma
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OTC cAMLAKI BASKI i$ TALIMATI

Lamarg
B talimatin arao harmmaddenin Snce kesim sonra rodaf prosssind en gegtilben sonra baskiya
aelmesinden itibaren hakine ekabsie ve aman kayb yeanmadan edemesind saflar

Backscty calisan wsta ve operatirierin sorurlululd ann ve kulbanlan aket cihae tBanmlamal anmn
yaplrrasina katia saglar.

ZSprumdulular

= Bash aperabil

I Bullanilan Alet we Cdhaalar
Sacki ipefi , Boya, Fored Podama dhan Jpek genre akesi
4. hAcbot
&  Bu talimat dakilinde calizacak olan kigler i5 plrrenbgi tablmabna wymak zorundaciriar,

peck plakanin degdigrn

ek plakann yikanmaa

Zablon forex degigimi

Alclll bez ik bezgahm temizlenmesi

Zski camlann baglanmas:

Trorepal etin getirimes

Trorepalete ek carmin taginmas

Feni carnlann branspaket ile tagremas

Fenl ipek plakanm tagnmasi

ek plakann alkolld ber e silrmes

Feni ipek plakanm tezgaha yedegtindmesi

Saghe ve kunck ayarman yapi imas

pck plaka e tezgah arasind aki mesafiendn aarlanmas

Camin teagaka yerkestinlerek ipek plaba (le bizalnmas

Dayamalann yapestrnimas
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IYILESTIRMELER - HIZLI KAIZEN

nTeRcLASS ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 10.08.2020|iYiLESTIRME EKiBIi : Mert Hatun ve Ali Bey BOLGE: Biikiim firini 6/s NO: 001
TARIH - SONRA 10.09.2020

BUKUM FIRINI

5d ¢ foosis Dot
UL LI |

(eessiveveiaos

FPEEEEERPE
VNN

. ﬂl%l/l VATANEEERE

I BEREENNY

Ry & !

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA: ¢0ZUM & KAZANIM :

Firinda GSS ayaklarinda sadece tek eksende hareket Yeni tasarlanan GSS prototipinde ayaklarin 3 eksende de hizli bir
saglanabiliyordu. Bu durum farkl boyutlardaki kaliplar arasi sekilde ayarlanabilmesi saglanarak kalip degisimlerinde GSS'nin

degisimlerde GSS nin kaliba uygun bir sekilde ayarlanmasiicin  |ayarlanma siiresi kalip basina 1 dakika'ya diisiiriilecek olup yilda
gerekli siire 15 dakika'ydi. Yilda 100 adet kalip degisimi 2 saat'e dusiiriilecektir. Boylelikle yilda yaklasik 23 saat ek

oldugundan, yillik yaklasik 25 saat kalip degisimi olmaktadir. kapasite saglanacaktir. Bu da 26.000 TL kazang anlamina
gelecektir.
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ONCE - SONRA

IYILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE 18.08.2020|iYiLESTIRME EKiBi : Mert Hatun

TARIH - SONRA 19.09.2020

ONCE

BOLGE: Uretim sahasi 6/S NO: 002

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA:

COzZUM & KAZANIM :

Cam sehpalar mevcut transpaletlerle ortalama 3-4
kisi ile tagsiniyordu.

Sehpalarin daha kolay tasinabilmesi igin genis bir
tranpalet tasarlandi. Bu sayede sehpa tasima isi
hem daha giivenli hale getirildi hem de 1 kisi ile
yapilabilecek seviyeye geldi. Boylelikle islem
sirasinda galisan personel sayisi azaldi ve az da olsa
uretimde de artis saglandi.

10.% :I.
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IYILESTIRMELER - 58

INTeRGLASS| ONCE - SONRA iYILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE 13.07.2020|iYILESTIRME EKIiBi : Ahmet Usta BOLGE: Rodaj béliimii G/s NO: 003
TARIH - SONRA 21.07.2020

ONCE

RODAJ BOLUMU

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA: ¢OZUM & KAZANIM :

Eski yillarda ¢alisan ancak simdi calismayan dik Kullanilmayan dik rodaj makinesinin satisi yapildi.
rodaj makinesi, liretim sahasinda 8 m? alan Bu sayede iiretim alaninda 8 m? alan kazanimi
kaplamaktaydi. gercgeklesti. Bosaltilan bu bolge banker alani olarak

tanimlandi. Yapilan bu ¢alisma sonucunda
toplamda 21.000 TL kazang saglandi.
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IYILESTIRMELER - 5S

BUKUM BOLUMU

INTeRcLASS ONCE - SONRA [YiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 8.07.2020|iYILESTIRME EKiBI : Mert Hatun BOLGE: Biikiim blimi 6/s NO: 004
TARIH - SONRA 16.07.2020
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cOzUM & KAZANIM :

Forklift yolu tizerinde bulunan metal koruma
kapaklari saglamlastirilarak forkliftin alacagi
mesafe 10 metre' ye dislirildii. Bu da tasima
siiresini 1 dakika'ya dugirdu.

Uretim sahasinda bulunan metal korumalar ¢ékme
yapiyordu. Bu da forklift gegisini engelliyordu.
Dolayisiyla forklift operatorii yolu 200 metre
uzatmak zorunda kalarak 5 dakika ekstra siire
kaybediyordu.
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ONCE - SONRA IYILESTIRME FORMU

TARiH - ONCE

TARiH - SONRA 5.08.2020|Ates

18.07.2020|iYIiLESTIRME EKiBi : Eyiip Tiirk, Sahin Agca, Mahmut
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PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA:

BOLGE: Uretim sahasi 6/s NO: 005

COZUM & KAZANIM :

Cam kiriklari igin kullanilan bankerlerin lizerinde
vincin baglanacagi baglama noktasi olmadigi igin ve
bankerler bakimsiz oldugu igcin bu bankerlerin
tasinmasi iISG agisindan risk olusturmaktaydi.

Bankerlere ving baglama noktalari eklendi.
Bankerler boyanarak bakimdan gegirildi. iSG riskleri
minimize edildi.

.ro ¥ I.

oe hwin
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ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

RODAJ BOLUMU

YALIN DONUSUM PROJESI

INTERGLHSS
oro CAMLARI

s e

ONCE - SONRA {YILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE
TARiH - SONRA

2.07.2020|iYILESTIRME EKiBi : Ogiin Cigercioglu
15.07.2020

ONCE

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA:

BOLGE: Rodaj Boliimii &/s NO: 006

COZUM & KAZANIM :

Rodaj boliimiinde kullanilan ekipmanlar diizensiz
bir sekilde bulunmaktaydi. Bu durum tip degisimi
sirasinda arama kaynakli zaman kayiplarina sebep
olmaktaydi.

Bu boliimde ki malzemeler icin ayiklama yapildi.
Siirekli kullanilan rodaj taglari igin pano
olusturularak etiketleme yapildi. Boylece arama
kayiplarinin 6niine gegildi.
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ADASO



a ADANA SANAYi ODASI

ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

BASKI BOLUMU

YALIN DONUSUM PROJESI

INTERGLASS
B oruvic

ADASO

INTERGLASS
OTO CAMLARI

ONCE - SONRA IYILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE 16.09.2020|iYILESTIRME EKiBi

TARIH - SONRA 28.09.2020

: Glirkan usta BOLGE: Baski odasi 6/s NO: 007

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA:

COZUM & KAZANIM :

Baski boéliimiinde kullanilan ekipmanlar diizensiz Baski da kullanilan ekipmanlar ayiklanarak
haldeydi. Bu durum tip degisimi sirasinda arama kullanilmayanlar saha igerisinden uzaklastirildi.
kaynakli zaman kayiplarina sebep olmaktaydi. Yapilan pano ile ekipmanlarin yerleri tanimlanip,

arama kayiplari en aza indirildi.
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g ADANA SANAYi ODASI YALIN DONUSUM PROJESI
INTGRGLHSS 2 f.
ADASO oTO chLnnl g grup m;.w,
ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TARIH - ONCE 16.09.2020|iYILESTIRME EKiBi : Giirkan Usta BOLGE: Baski Odasi /s NO: 008
BASKI BOLUMU TARIH - SONRA 28.09.2020
ONCE

EEEEEEEEE

MMMMMMMMM

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA: ¢OzZUM & KAZANIM :

Baski prosesinde kullanilan temizlik ekipmanlari 5S temizlik kosesi olusturuldu. Temizlik
karmasik durumdaydi ve tanimsiz bolgelerde ekipmanlarinin alani tanimlandu.
istifleniyordu.




ADANA SANAYi ODASI

ADASO

IYILESTIRMELER - 58

BASKI BOLUMU

YALIN DONUSUM PROJESI

INTGRGLHSS
OTO CAMLARI

INTERGLASS
OTO CAMLARI

ONCE - SONRA IYILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE 16.09.2020|iYiLESTIRME EKiBi : Giirkan Usta

TARIH - SONRA 28.09.2020

ONCE

BOLGE: Baski Odasi 6/s NO: 009

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA:

cOzUM & KAZANIM :

Baski prosesinde kullanilan ve her tip icin farkl olan
forex sablonlari karmasik ve etiketsiz bir sekilde
istiflenmekteydi. Bu durum tip degisimi sirasinda
ortalama 6 dakika zaman kaybina yol agiyordu.

Forex sablonlari tipine gore uygun etiketlenme
yapilarak kategorilere ayrildi ve raf sistemine
yerlestirildi. Arama siiresi 30 saniye'ye distrildi.
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ADASO




a ADANA SANAYi ODASI

ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

RODAJ BOLUMU

YALIN DONUSUM PROJESI

INTERGLASS
B oruvic

ADASO

ONCE - SONRA IYILESTIRME FORMU

TARIH - ONCE 10.09.2020|iYiLESTIRME EKiBi : Tekin Tiiziiner BOLGE: Rodaj Boliimii 6/s NO: 010

TARiH - SONRA 9.10.2020

ONCE

INTERGLASS

5S TEMIZLIK PANOSU

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA: ¢OZUM & KAZANIM :

Rodaj béliimiiniin arkasinda sehpalar ve diger Bolgede bulunan malzemeler ayiklanarak gereksiz
gereksiz malzemeler istiflenmis durumdaydi. Ayrica |olanlar ayrildi. Temizlik ekipmanlarinin yeri
temizlik ekipmanlari saha igerisinde daginik ve tanimlanarak arama kaybi ortadan kaldirildi.
tanimsiz bir sekilde duruyordu.
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g ADANA SANAYi ODASI YALIN DONUSUM PROJESI

INTERGLASS m.
ADASO

IYILESTIRMELER - 5S

INTeRGLASS) ONCE - SONRA iYiLESTIRME FORMU
TAR?H - ONCE 22.09.2020|iYiLESTIRME EKiBi : Yusuf Usta BOLGE: Kalite kontrol 6/s NO: 011
KALiTE KONTROL TARIH - SONRA 23.09.2020

BOLIMU ONCE
BT 2

PROBLEM (HATA TANIMI) & HARCAMA: COzZUM & KAZANIM :

Kalite kontrol boliimiinde bulunan ekipman tezgahi ([Bolgede ayiklama yapilarak gereksiz ekipmanlar
karmasik bir durumdaydi ve gereksiz malzemeler |tezgahtan uzaklastirildi. Ayrica ekipman panosuna
mevcuttu. Bu durum arama kaynakli zaman golgelendirme yapilarak ekipmanlarin yeri
kayiplarina sebep olmaktaydi. standartlastirildi. Boylece arama kayiplarinin éniine
gecilmis oldu.




